Material option:
SAE1008
C1045
SUS304

SUS301
Lock |Thread(d*p) 1 A C
Nuts NO.

ANOO
ANO1
ANO02
ANO3

ANO4

ANO5
ANOG
ANO7
ANO8
ANO09
AN10
AN11
AN12
AN13
AN14
AN15
AN16
AN17
AN18
AN19
AN20

Low Carbon Steel
Medium Carbon Steel
Stainless Steel

M 10*0.75
M 12*1
M 15*1
M 17*1
M 20*1

M 25*1.5

M 30*1.5
M35*1.5

M 40*1.5

M 45*1.5

M 50*1.5
M 55*2
M 60*2
M 65*2
M 70*2
M 75*2
M 80*2
M 85*2
M 90*2
M 95*2
M 100*2

D D2

18 0-0.2 13 +0.2

22 0-0.2 17 +0.2

25 0-05 21 0-05
28 0-05 24 0-05
32 0-05 26 0-05
38 0-05 32 0-05
45 0-0.5 38 0-05
52 0-05 44 0-05
58 0-05 50 0-05
65 0-05 56 0-0.5
70 0-05 61 0-05
75 0-05 67 0-05
80 0-05 73 0-05
85 0-05 79 0-05
92 0-05 85 0-05
98 0-05 90 0-0.5
105 0-05 95 0-05
110 0-0.5 102 0-0.75
120 0-0.5 108 0-0.75
125 0-0.5 113 0-0.75
130 0-0.5 120 0-0.75

Dismiss the traditional manufacturing method
Prolong the life cycle of machinery
Increase the manufacturing efficiency
Raise the machinery safety

14(14.4)
18(18.4)
21(21.4)
24(24.2)

28(28.4)

34
41
48
53
60
65
69
74
79
85
91
98

103

112
117
122

special spring steel flate(friction ring)\/

01 4 52 03

0-0.2
0-0.2
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5
0-0.5

2(1.8)
2(1.8)
2(1.8)
2(1.9)
2(1.8)
2
2
2
2.5
2.5
2.5
3
3
3
35
35
35
35
4

4
4
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0.1
0.2
0.2

0.2

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3

(%
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11
11
11
12
12
13
15
16
16
17
18

54
6.5
6.4

7.7

9.1
9.1
10.2
11.2
12.5
13.5
13.5
13.5
15.0
15.0
15.8
18.6
19.2
20.3
213
22.3

0.3
0.5
0.5

0.5

0.5
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
15
15
15
15
15
15
15
15

0.0070
0.0075
0.0100

0.0140

0.0220

0.0350
0.0480
0.0750
0.0980
0.1400
0.1670
0.1700
0.1950
0.2240
0.2920
0.3300
0.4200
0.5050
0.6900
0.7550
0.8550



